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Novotapajuntas GTA

Profilé couvre-joint fabriqué en Aluminium anodisé, dessiné pour 
couvrir des joints jusqu’a 10 cm de largeur.  Avec une face striée 
antidérapante, c’est un profilé idéal pour des lieux  de passage 
comme des hôpitaux, des centres commerciaux…Aussi disponible 
avec adhésif ou avec des trous forés pour vis (selon modèle )pour 
une pose parfaite. 

Applications

Les édifices et éléments de construction sont soumis à des déformations et variations géométriques. 
La disposition de joints de dilatation de dilatation contribue à diminuer les effets que ces variations ont 
sur l’ensemble de l’édifice, en prévenant l’apparition de pathologies.

Le CTE (Code Technique de l’Edification) dans son DB-SAE (Actions dans l’édification), établit que dans 
les édifices en bêton ou acier, nous disposeront les joints de dilatation de manière à ce qu’il n’existe 
pas d’éléments continus de plus de 40 m. de long. 

La gamme Novotapajunta GTA est une solution pour couvrir des joints de structures et qui exerce 
en même temps d’enjoliveur sans interférer sur la liberté de mouvement de la structure.  Peut être 
installé vertical ou horizontalement aussi bien sur les revêtements de sols et de murs. La finition 
anodisé, certifié par Qualanod, garantit son installation dans les intérieurs et les extérieurs.
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Novotapajuntas GTA 

Caractéristiques générales

Charges

Caractéristiques techniques

Matériaux
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Alliage: 6063 (L-3441/38-337)

L-3441 (UNE 38-301-89)

Résistance au feu: M0 (UNE 23-727-90)

Résistance à l’abrasion: Très bon

Solidité à la lumière: Excellent

Apparence et couleur: EN 12373-1

Novotapajuntas GTA est un profilé fabriqué grâce à l’extrusion d’aluminium. Le finition argent mat est 
anodisé, améliorant ainsi principalement leur résistance à la corrosion, leur résistance mécanique et 
leur apparence. L’anodisation réalisée possède le timbre de qualité Qualanod, qui garantie la qualité du 
procédé et des profilés en résultant. Ce timbre assure des essais d’apparence et de couleur, mesure 
l’épaisseur, contrôle l’imprégnation, la résistance à l’abrasion , la solidité à la lumière, et test par immer-
sion en chambre saline acétique et dans l’acide nitrique.

L’aluminium est un matériau d’excellentes propriétés chimiques et physico-mécaniques.Il est léger, 
tenace, souple, maléable et hautement durable. 

Novotapajuntas GTA supporte des charges moyennes qui comprend aussi bien le trafic de piétons 
comme de véhicules. Réduisant la largeur du joint à 70 mm, il permet le passage de véhicules à roues 
pneumatiques (DIN 1072) jusqu’à 35 kN et admet le passage de trafic intense, jusqu’à 300 kN, à roues 
pneumatiques

GTA80 GTA135 GTA180

Matériau: Aluminium anodisé Aluminium naturel

Longueur: 2,5 m.l.

Dimensions:
a:jusqu’à 30 mm

b: 80 mm.
a: jusqu’à 55 mm

b: 135 mm.
a:jusqu’à 100 mm*

b: 180 mm

Emballage: 10 u/boîte 5 u/boîte 5 u/boîte

Finitions: Argent mat Naturel

a

b

* Pour la circulation automobile, une ouverture de joint maximale de 70 mm est indiquée

La gamme Novotapajunta GTA est idéale pour son installation dans les Centres Commerciaux, 
parkings, aéroports et toute sorte de bâtiments à usage public ou privé. Sa partie visible striée lui 
confère des propriétés anti glissantes pour son installation sur pavements.
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Emac Complementos S.L. (Spain) info@emac.es  //  Emac America  L.L.C.  (FL,USA)  info@emac-america.com //  Emac Italia S.R.L. (Italy)  info@emac-italia.it
                        www.emac.es 

Pour plus d’information sur les caractéristiques techniques des produits Emac®,  vous pouvez té-
lécharger les fiches techniques sur www.emac.es. 

Si vous avez des doutes ou des questions, n’hésitez pas à prendre contact avec notre département 
technique: tecnico@emac.es. 

Les données fournies le sont à titre informatif et ont été obtenues par notre fournisseur ou par Emac®. 
En aucun cas elles ne constituent une garantie juridique par rapport aux propriérés et/ou fonctionnalités de l’application de ce matériau.
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Mise en place

Nettoyage et entretien

IntérieursExtérieurs Revêtements Pavements Recyclable
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Le Novotapajuntas GTA se pose une fois installé le pavement ou revêtement avec adhésif ou avec des 
trous pour fixations.

AVEC ADHÉSIF

1-Nettoyer la surface ou vous allez installer le Novotapajuntas  GTA, assurez-vous que le profilé soit en 
bon état et exempt de salissure.
2- Enlever le film protecteur de l’adhésif et si acquis sans adhésif, ajouter celui que vous ayez choisi 
dans les extrémités du profilé.
3- Poser le profilé sur le joint et presser pour obtenir une bonne adhésion.
4-Nettoyer le matériel en trop et laisser sécher.

AVEC DES FIXATIONS

1- Nettoyer la surface ou vous allez installer le Novotapajuntas GTA, assurez-vous que le profilé soit en 
bon état et exempt de salissure.
2- Poser le couvre-joint sur le point et signaler l’endroit des fixations.
3- Enlever le profilé et percer les trous à l’endroit signalé auparavant.
4-Poser à nouveau le profilé et fixer les ancrages.
5- Nettoyer le matériel en trop si nécessaire.

Novotapajuntas GTA 

Le nettoyage doit être fait périodiquement avec une serpillère ou chiffon doux humidifié. Si vous optez 
pour l’emploi d’un liquide de nettoyage neutre, rincez avec de l’eau froide et séchez afin d’éviter 
l’excès d’humidité. La saleté persistante peut être éliminer avec des agents aptes légèrement abrasifs. 

Il n’est pas recommandé d’utiliser de la laine d’acier, des produits abrasifs ou décapants ainsi que 
des acides forts (chlorhydrique et perchlorique), bases fortes (soude caustique ou ammoniaque) 
ou solutions carbonatées. L’acide citrique ne doit pas non plus être utilisé car il dissout la couche 
protectrice de la surface de l’aluminium. Les cires, vaseline, lanoline ou produits similaires ne sont 
pas adéquates. Eviter également les dissolvants avec halo alcanes (hydro-fluor-éthers ou dissolvants 
chlorés ) et les accélérateurs de prise contenant des chlorures (utilisez des accélérateurs sans 
chlorures).


