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Novoplet

Novopletina® Safety XL Il s'agit d’une bande fabriquée en aluminium
anodisé argent mat avec un insert antidérapant coloré d'une largeur de 50
mm. Sa plus grande largeur améliore I'accessibilité et facilite le respect des
recommandations actuelles en matiére de sécurité. Elle peut étre placée
comme élément de séparation des sols, aux entrées des établissements,
sur les marches d'escaliers ou sur les rampes.

La bande antidérapante est classée R13 en termes de résistance au
glissement, conformément a la norme DIN 51130. Disponible avec une
bande noire, grise ou jaune/noire.

Applications

Cette bande peut étre posée comme élément de séparation des revétements de sol, dans les entrées
d'établissements, sur les marches d'escaliers ou les rampes. La bande antidérapante favorise la
Sécurité dans les zones de passage.

Le contraste entre la bande colorée et le revétement de sol en fait un élément idéal pour une pose
dans des environnements accessibles ou un contraste visuel et/ou tactile est nécessaire.
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Novopletina® Safety XL

Caractéristiques générales

Matériau: Aluminium anodisé argent mat + bande antidérapante

Longueur: 2,5ml

Référence Couleur Largeur (a): Hauteur (h): Largeur bande (AD):
NPLSFAL50AN Jaune/noir
NPLSFAL50GR Gris 61 mm 2,5mm 50 mm
NPLSFALSONE Noir
Matériaux
Aluminio La base de Novopletina® Safety XL est un profilé fabriqué par extrusion d'aluminium. La finition argent
mat est anodisée, ce qui améliore sa résistance a la corrosion, sa résistance mécanigue et son aspect.
L'aluminium est un matériau qui présente d'excellentes propriétés chimiques et physico-mécanigues.
Il est léger, tenace, ductile, malléable et trés durable.
Banda La bande Novopletina® Safety XL est composée d’oxyde d’aluminium sur un support PVC de 0,17 mm.

antideslizante

Elle résiste a I'extérieur, supporte I'eau et I'huile moteur et possede une résistance au glissement
certifiée selon la norme DIN51130 de R13, la plus élevée de la gamme.

Caractéristiques techniques et essais

Alliage 6063 AA'Y ASTM.
[-3441 UNE 38-301-89

Résistance au feu MO UNE 23-727-90

Résistance a I'abrasion Trés bien

Résistance a la lumiere Excellent

Apparence et couleur EN 12373-1

Température de travail(*) -30°C / +70°C

Résistance a I'eau(*) 10 mois

Résistance aux chimigues(*) 8 mois

Résistance a I'huile Excellent

moteur(*)
Résistance au glissement (*) R13

DIN51130
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Novopletina® Safety XL

Installation

Novopletina® Safety XL peut étre posé sur pratiguement n'importe quel support dans une
construction déja achevée. Il peut étre installé de différentes manieres :

- Collage: assurez-vous que le profilé et le support sont propres et secs. Appliquez I'adhésif
a larriere du profilé et fixez-le directement dans la position souhaitée. Il est recommandé
d'utiliser des mastics polyuréthanes ou des adhésifs aux caractéristiques similaires.

- Vissage: le profilé peut étre fourni en option avec des perforations pour une fixation mécanique.
Les trous sont réalisés a l'aide d'un foret de 4 a 5 mm, puis chanfreinés. Marquez I'emplacement des
trous, placez le profilé et vissez-le au support. Les vis (non fournies) doivent étre choisies en fonction
du type de support.

Nettoyage et entretien

Novopletina® Safety XL résiste al’eau et aux détergents. Le nettoyage doit étre effectué régulierement
a l'aide d'un chiffon doux non pelucheux. Si vous optez pour un liquide nettoyant neutre, rincez a I'eau
froide et séchez ensuite pour éliminer I'excés d'humidité.

En raison des caractéristiques abrasives de la bande antidérapante, il n‘est pas recommandé de
frotter directement avec une serpilliere ou un chiffon, car cela pourrait provoquer un effilochage et un
arrachement des fibres. En cas de saleté tenace, il est conseillé d’utiliser une brosse pour un nettoyage
plus approfondi, ou bien de nettoyer a I'aide d'une serpillere en effectuant de Iégers mouvements.

Il est déconseillé d'utiliser de la laine d'acier, des produits abrasifs ou décapants, ainsi que des acides
forts (chlorhydrique et perchlorique), des bases fortes (soude caustigue ou ammoniaque) ou des
solutions carbonatées. L'acide citrique ne doit pas non plus étre utilisé, car il dissout la couche d’oxyde
protectrice a la surface de I'aluminium. Les cires, la vaseline, la lanoline ou les produits similaires
ne sont pas adaptés. De méme, les solvants contenant des halogénoalcanes (hydrofluoroéthers ou
solvants chlorés) et les accélérateurs de prise contenant des chlorures doivent étre évités (utilisez des
accélérateurs sans chlorures).

Information technique

Pour plus d'informations sur les caractéristiques techniques des produits Emac®, téléchargez leur
fiche technique sur www.emac.es.

Pour toute autre guestion, n'hésitez pas a contacter notre service technique a I'adresse tecnico@
emac.es.
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Les données fournies sont purement informatives et ont été obtenues par notre fournisseur ou par Emac®.
Elles ne constituent en aucun cas une garantie juridique quant aux propriétés et/ou a la fonctionnalité de I'application du matériau.
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